SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
(STWOIR — 3) — Docieplenie stropodachéw, ptyta warstwowa

CPV: 45320000-6

ROBOTY IZOLACYJNE

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikaciji

1.1 Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogéine dotyczace
wykonania i odbioru docieplenia stropodachu oraz wykonania nowego pprzekrycia dachu z

ptyty warstwowej dla projektu pt. ,Remont wybranych pomieszczehn Szkoty Podstawowej w
Dwikozach”

1.2 Zakres stosowania specyfikaciji

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres rob6t objetych specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonania i odbioru docieplenia stropodachu oraz wykonania nowego pprzekrycia

dachu z ptyty warstwowej dla projektu pt. ,Remont wybranych pomieszczen Szkoty
Podstawowej w Dwikozach”, ;.

1. montaz ptyty warstwowej dachowej z rdzeniem PIR wspétczynnik przenikania ciepta ptyty
Uc [W/m2K] - 0,15 lub lepszy

2. Montaz nowej obrébki blacharskiej

3. Montaz rynien z pasem podrynnowym i rur spustowych

4. Montaz izolacji przeciwwilgociowej, powlekanie bitumicznie wykonywane na zimno 2x,
montaz styropapy gr 15 cm A = 0,033, montaz pokrycia bitumicznego z papy
termozgrzewalnej

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST - 0 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania roboét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST - 0 ,Wymagania ogdine” pkt 1.5.

2. Materiaty

2.1 Plyta warstwowa dachowa z rdzeniem PIR wspétczynnik przenikania ciepta ptyty

Uc [W/m2K] - 0,15 lub lepszy

2.2 taczniki mechaniczne
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2.3 Izolacja przeciwwilgociowa, bitumiczna do wykonywania na zimno
2.4 Papa bitumiczna termozgrzewalna
2.5 Styropian laminowany papg

a) Wymagania

Jako materiat izolujgcy nalezy zastosowacé ptyty styropianowe - Styropapa zgodnie z
jednostronnym laminowaniem warstwg papy podktadowej na welonie szklanym z zaktadkami
o grubosci 15 cm A = 0,033. Plyty styropianowe produkowane sg na bazie samogasngcego
styropianu zgodnie z normg PN-B-20t30:1999, a docieplenia dachéw ptaskich na podtozu
betonowym klasyfikuje sie jako nierozprzestrzeniajgce ognia w przypadku pozaru.
Dodatkowe wymagania: - wymiary powierzchniowe 2000 x 1000 mm, zaktad papy 10 cm. -
powierzchnie ptyt szorstkie, - krawedzie ptyt proste, ostre bez wyszczerbien, - sezonowanie
co najmniej 2 miesigce od daty wyprodukowania. Jako metode przytwierdzania ptyt
styropianowych stosowac klejenie i dodatkowe kotkowanie.

b) Pakowanie.

Ptyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysoko$¢ stosu
nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta
zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkcji, ilo$¢ i pieczatke
pakowacza.

2.4 Obrobki blacharskie

- nalezy stosowac obrobki blacharskie z blachy powlekane;j.
- rynny i rury spustowe z blachy powlekanej

3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot tynkarskich powinien wykazaé sie
mozliwosdcig korzystania z nastepujacego sprzetu: wiadro budowlane, mieszarka lub
wiertarka wolnoobrotowa (400+500 obr/min) z mieszadtem koszykowym, szpachla oraz
kielnia ze stali nierdzewnej, paca ze stali nierdzewnej, wiertarka udarowa, mfotek
budowlany, paca z gruboziarnistym papierem sciernym, pedzel lub watek malarski, paca
ze stali nierdzewnej do nanoszenia masy na powierzchnie obrabiang i usuwania nadmiaru
masy, krétka paca z plastiku do wyprowadzania wzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST - 0 ,Wymagania ogdine” pkt 3.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng na jako$¢ wykonywanych robét. Materialy przewozone na srodkach transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z warunkami
transportu wydanymi przez ich wytwérce.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 0 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

5. Wykonanie robot
5.1 Montaz ptyty warstwowej

Do ciecia ptyt warstwowych jak i do obrobek blacharskich nalezy zastosowac pilarki
tzw. drobnozebne. Niezbedne beda takze nozyce do blachy. Obrdbke i ciecie ptyt

warstwowych nalezy wykonywa¢ w specjalnie przeznaczonych i przygotowanych do tego
stanowiskach. W ten sposéb powtoka lakiernicza nie zostanie uszkodzona. Folia ochronna
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powinna by¢ sciggnieta po zamontowaniu ptyt na obiekcie, a takze nalezy oczysci¢
powierzchnie ptyt po ich zamontowaniu.

Montaz ptyt dachowych nalezy rozpocza¢ od krawedzi dachu. Przed potozeniem ptyt
warstwowych nalezy bezwzglednie sprawdzi¢ konstrukcje stalowg (czy nie jest krzywa) oraz
czy nie wystajg z niej ponad linie konstrukcji ptatwiowej na dachu elementy niepozadane.

Przed rozpoczeciem montazu warstwowych ptyt dachowych nalezy uwzglednié
kierunek ukfadania ptyt ustali¢ detale i pozycje ptyt. Montaz powinien rozpoczg¢ sie od
krawedzi dachu. Kierunku uktadania nie nalezy zmienia¢, a uwzgledni¢ trzeba réwniez to, ze
ptyty uktada¢ nalezy naprzeciwko gtéwnego kierunku wiatru.

Do montazu ptyt dachowych na konstrukcji nalezy uzywac tacznikéw, a szczeg6ing
uwage nalezy zwréci¢ na dokrecenie wkretéw. Do ich mocowania uzywa sie specjalnych
wkretarek. Narzedzia te wyposazone sg w gtowice sprzegto oraz ograniczniki gtebokosci.
Standardowe dziatania zwigzane z montazem ptyt warstwowych zwigzane sg z mocowaniem
ptyt do powierzchni dwoma wkretami w tzw. strefie normalnej. W strefie tzw. krawedziowej
ptyta mocowana jest trzema wkretami. Liczba wkretéw potrzebna do montazu ptyty zalezy od
parametréw piyty, a takze liczby garbéw. Do montazu ptyt warstwowych uzywane sa
przyssawki (podnosniki prézniowe), ktére charakteryzujg sie zdolnoscig do przenoszenia ptyt
w roznych ptaszczyznach i ptyt o réznym kacie nachylenia. Przyssawki sg idealnym
narzedziem do szybkiego, bezpiecznego i bezawaryjnego operowania elementami
konstrukcyjnymi. Ptyty dachowe mocowane sg na poczatku do ptatwi ponizej kalenicy.
Kolejny etap to montaz ptyty do pozostatych ptatwi oraz ptyt przy okapie. W celu utrzymania
szczelnosci w potgczeniu ptyt dachowych nalezy stosowac te same rodzaje tgcznikéw i
dodatkowy tacznik samowiercacy.

5.2 Klejenie styropapy

Mase klejgca nalezy nanosic¢ bezposrednio na podtoze w pasmach o szerokosci ok, 40 - 50
mm réwnolegle do podtuznej osi ptyt styropianowych w trzech, czterech rzedach. W strefie
brzegowej podtoza zaleca sie natozenie kilku pasm poprzecznych. Przed przystgpieniem do
uktadania kolejnego rzedu ptyt z zaktadkami nanosi sie warstwe kleju szerokosci ok. 50mm
na uprzednio natozony odcinek, od strony gdzie bedzie przyklejona zaktadka. Po
zakonczeniu uktadania nastepnego odcinka, catos¢ dobrze dociska sie do podtoza.
Nastepnie dodatkowo ptyty izolujgce nalezy przymocowac¢ mechanicznie specjalnymi
tacznikami do mocowania izolacji na dachach ptaskich, najlepiej stosowac jest tgczniki
teleskopowe. Do mocowania teleskopowego pokry¢ dachowych i ptyt izolacyjnych do betonu
nalezy zastosowac kotki GOW o dtugosci L=45mm oraz wkrety 4,8x100 i kotki rozporowe
KO8L60. Materiat: - wkret — stal weglowa utwardzona powierzchniowo (450 - 550 HV)
zabezpieczona przed korozjg powtoka - 15 cykli Kesternicha (WO) - kotek: poliamid
udaroodporny, niepalny, o podwyzszonej wytrzymatosci termicznej - koncéwka do wkretarki
PH2. o dtugosci od 100 — 350 mm. Technologia mocowania:. Optymalna ilo$¢ tgcznikow
zawiera sie we wiasciwym dopasowaniu ilosci do stref dachu z normy wiatrowej DIN 1055, i
tak: - w strefie naroznej stosujemy 9 szt./ m2 - w strefie bocznej stosujemy 6 szt./ m2 - w
strefie srodkowej stosujemy 3 szt./ m2 Strefa obrzezy wynosi 1/8 szerokosci dachu: min. 1
m, max. 4 m. W przypadku nie zastosowania warstwy paroizolacyjnej pod ptytami nalezy
SST — dach 4/7 zastosowaé kominki wentylacyjne w ilosci 1 szt. na 30 m2 dachu. Ptyty
styropianowe nalezy zabezpieczy¢ poprzez warstwe papy podktadowe;.

5.3 Warstwa kryjgca.
Po zamocowaniu ptyt mozna przystgpi¢ do wykonania obrébek blacharskich oraz wierzchniej

warstwy hydroizolacyjnej z pap termozgrzewalnych. Stosowane papy wierzchniego krycia na
styropianie laminowanym powinny by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie
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wymaganymi dokumentami. Stosowac termozgrzewalne papy na osnowie z tkanin
poliestrowych gr. 5,2mm gramatura osnowy 25[g/cm2] wytrzymatos¢ na rozcigganie
wzdtuzne 900 [N/5] cm, rozcigganie poprzeczne 900 [ N5/ cm] tamliwos$¢ w niskich
temperaturach —30 stopni temperatura migkniecia + 120 stopni, ktére wyrézniajg sie dtugim
okresem uzytkowania uwarunkowanym wysokg odpornoscig na promienie ultrafioletowe.

5.7 Obrébki blacharskie

- obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci potaci i elementéw obrabianych
- roboty blacharskie z blachy stalowej ocynkowanej mozna wykonywac o kazdej porze roku,
lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych
podtozach,

6. Kontrola jakosci robot

Sprawdzeniu podlega miedzy innymi:

- Zgodnosci z dokumentacjg projektowg

- Jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw

- Prawidtowosci przygotowania podtozy

- Wygladu powierzchni tynku

- Prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

- Wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robdt podano w ST - 0 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

7. Obmiar rob6t

Jednostka obmiaru jest: m2
Ogdlne zasady obmiaru robdét podano w ST - 0 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

8. Odbiér robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru koncowemu wg zasad podanych powyzej.
Ogolne zasady odbioru robdét podano w ST - 0 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. Podstawa ptatnosci

Ptatno$¢ dokonywana jest na podstawie umowy Wykonawcy z Zamawiajgcym.
Ogdine zasady podstaw ptatnosci podano w ST - 0 ,Wymagania ogolne” pkt 9. Ptatnos¢
zgodna z warunkami umowy.

10. Przepisy zwigzane

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

- PN-EN-13164:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

- PN-EN-13162:2009 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej
(MW) produkowane fabrycznie. Specyfikacja

- PN-EN-13496:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wiasciwosci
mechanicznych siatek z widkna szklanego.

- PN-EN-13494:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie przyczepnosci
miedzy warstwg zaprawy klejgcej i warstwg zbrojong, a materiatem do izolacji cieplne;.

- Instrukcja ITB 334/2002 "Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynku”

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw

- PN-91/B-101102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania ogélne
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