SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
(STWIiOR — 6) - Ktadzenie ptytek

Kod CPV: 45431000-7

KLADZENIE PLYTEK

1. Przedmiot i zakres stosowania specyfikacji
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne
dotyczace wykonania i odbioru rob6t wykonczeniowych - utozenia ptytek w
pomieszczeniach, dla projektu pt. ,Remont wybranych pomieszczen Szkoty Podstawowej w
Dwikozach”

1.2 Zakres stosowania specyfikaciji

Szczegétowa specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu
wykonanie i odbiér rob6t wykonczeniowych - utozenia ptytek w pomieszczeniach, dla
projektu pt. ,Remont wybranych pomieszczen Szkoty Podstawowej w Dwikozach” tj.

- utozenie ptytek gressowych podtogowych.

- utozenie ptytek ceramicznych sciennych

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST -0 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST - 0 ,Wymagania ogdine” pkt. 1.5.

2. Materiaty
a) Posadzki ptytki gresowe

Ptytki gresowe

Przeznaczenie do wewnatrz
Rozmiar 298x298 mm
Grubos¢ 10 mm

Rektyfikacja Tak
Powierzchnia Mat
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Scieralno$¢  Wgtebna <110 mm3
Antyposlizgowos¢  R11
Kolor ptytki - szarosci lub beze; lastryko dostosowac do istniejgcych w korytarzu

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

dtugos¢ i szerokosé: + 1,5 mm

grubosé: £0,5 mm

krzywizna: 1,0 mm

b) Sciany ptytki ceramiczne do wys. nie mniej niz 2,0m.

Ptytki ceramiczne

Przeznaczenie do wewnatrz

Rozmiar 298x298 mm

Grubos¢ 10 mm

Rektyfikacja Tak

Powierzchnia potysk, tatwozmywalne
Kolor ptytki - biate

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
dtugos¢ i szerokosé: + 1,5 mm
grubosé: £0,5 mm

krzywizna: 1,0 mm

c) Klej do ptytek - Elastyczna zaprawa klejowa o podwyzszonej przyczepnosci i
elastyczno$ci, charakteryzuje sie dobrg przyczepnoscig do podtoza i ptytek, stabilnoscig na
powierzchniach pionowych (brak sptywu) - Wyréb zgodny z : PN-EN 12004 - Klasa wg EN
12004 C1T - Przyczepnos$¢ poczatkowa 20,5 N/mm2

d) Fuga elastyczna Cementowa, szybkowigzaca, elastyczna zaprawa fugowa, odporna na
wode i zabrudzenia - zgodna z CG2 wg PN-EN 13888 ( kolorystyka taka sama jak ptytek )

e) Folia w ptynie Stuzy do bezspoinowego uszczelniania na zewnatrz i wewnatrz budynkéw
nasigkliwych i porowatych podtozy mineralnych przed szkodliwym oddziatywaniem wilgoci i
przeptywajgcg bezcisnieniowo wodg. Stosowana jest do wykonywania szczelnej, elastycznej
powtoki przed przyklejaniem oktadzin z ptytek ceramicznych na balkonach, tarasach,
$cianach zewnetrznych i fundamentowych oraz w pomieszczeniach narazonych na czasowe
zawilgocenie (jak np. kuchnie, fazienki, kabiny prysznicowe, pralnie). Folie w ptynie mozna
stosowac na poditoza betonowe, jastrychy cementowe i anhydrytowe (w tym rowniez
grzejne), mury ceglane wykonane na petng spoine, tynki cementowe i cementowo wapienne,
a takze tynki gipsowe, ptyty gipsowo-kartonowe i drewnopochodne.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ST - 0 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
3. Sprzet

Wykonawca przystepujacy do utozenia oktadziny z ptytek powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- mieszarki do zapraw,

- betoniarki wolno spadowej,

- przenosnych zbiornikéw na wode.

- wiadro budowlane,

- mieszarka lub wiertarka wolnoobrotowa (400+500 obr/min) z mieszadtem koszykowym,
- kielnia ze stali nierdzewnej,

- paca ze stali nierdzewnej z zebami do nanoszenia zaprawy klejowej na powierzchnie
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obrabiang,
- poziomica.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST -0 ,Wymagania ogolne” pkt 3.
4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych
materiatédw. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania
dotyczace przepis6w ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i
innych parametrow technicznych. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

Zaprawy nalezy przewozi¢ workowane dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni
spos6b zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST -0 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

5. Wykonanie robét
5.1 Wykonanie oktadzin z ptytek ceramicznych
5.1.1 Przygotowanie podtoza

Zaprawa moze by¢ stosowana na mocne, nosne, czyste, suche i wolne od substanc;ji
zmniejszajgcych przyczepnosé (takich jak: ttuszcze, bitumy, pyty) podtoza:

b) wewnatrz budynkow:

- beton komorkowy, odpylony i zagruntowany,

5.1.2 Wykonanie oktadzin z ptytek gresowych

Zaprawe rozprowadzac¢ na podtozu pacg zebatg. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidtowo dobrane: konsystencja i wielko$¢ zebdw pacy sprawiajg, ze docisnieta,
typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa pokrywa min. 65%
powierzchni spodu ptytki. Tam gdzie ptytki narazone beda na zawilgocenie i na mréz, nalezy
stosowac¢ metode kombinowang tzn. dodatkowo naktada¢ cienkg warstwe zaprawy na
powierzchnie montazowe ptytek. Plytek nie moczy¢ w wodzie! Uktadac je na zaprawie i
dociskac poki jeszcze zaprawa lepi sie do ragk. Nie uktadac ptytek na styk! Zachowac
szerokos$¢ spoin w zaleznosci od wielkosci ptytek i warunkéw eksploatacji. Swieze
zabrudzenia zaprawg zmywaé wodg, a stwardniate usuwac¢ mechanicznie. Prace nalezy
wykonywac w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do
+25°C. Wszelkie dane odnoszg sie do temperatury +23°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
50%. W innych warunkach nalezy uwzglednic¢ szybsze lub wolniejsze twardnienie materiatu.

5.1.3 Spoinowanie

Fuge rozprowadzac¢ po powierzchni ptytek gumowa packa lub zgarniakiem. Potptynna
konsystencja materiatu umozliwia szybki postep rob6t. Gumowg packg doktadnie wciskac
zaprawe W przestrzenie miedzy ptytkami. Po ok. 15 minutach nadmiar materiatu zebra¢
wilgotng, czesto ptukang ggbka. Wyschniety nalot usungc¢ z ptytek suchg szmatka.

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od
+5°C do +25°C.

Wszelkie dane odnoszg sie do temperatury +23°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%. W
innych warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze twardnienie materiatu. Zbyt
intensywne przecieranie spoin moze spowodowac odstoniecie kruszywa i w konsekwenciji
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szorstkg ich powierzchnie. Zawilgocenie podfoza pod ptytkami, niejednakowe dozowanie
wody i niejednorodne warunki przesychania moga powodowac réznice w kolorystyce spoin.
Swieze spoiny nalezy chroni¢ przed deszczem, rosg i spadkiem temperatury ponizej +5°C do
czasu, az spoiny beda catkowicie stwardniate i wyschniete.

6. Kontrola jakosci robét
6.1 Zgodnosc¢ z dokumentacjg

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, uwzgledniajgca
wymagania robét i okreslajgca rodzaj podtoza.

6.2. Wymagana jakos$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za-
Swiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

6.3 Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatdw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.4 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnosciowych). Kontrola jakosci wykonania oktadzin polega na sprawdzeniu
zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

6.5 Badania w czasie odbioru robét

Badania oktadzin powinny by¢ przeprowadzane po przez ocene wszystkich wymagan, a w
szczegolnosci:

- Prawidtowosci przygotowania podtozy

- Przyczepnosci kleju do podtoza

- Wygladu powierzchni gotowej

- Prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi

7. Obmiar robét

Jednostka obmiaru jest: m2
Ogdine zasady obmiaru robdét podano w ST -0. ,Wymagania ogoine” pkt 7.

8. Odbiér robét

8.1 Odbiér materiatow i rob6t powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacija projektowag
oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytwérey. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2 Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa,
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9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

Ogdine zasady podstaw ptatno$ci podano w ST - 0 ,Wymagania ogdlne” pkt 9. Ptatnos¢
zgodna z warunkami umowy.

10. Przepisy zwigzane

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 87:1994 Piyty i ptytki ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie.

- PN-ISO 130006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

- PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

- PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

- PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych tom | —
Budownictwo ogolne, czesc 4.

47



