D-05.03.05. Nawierzchnia z betonu asfaltowego - vgawva $cieralna AC 11 S

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST wymagania dotyee wykonania i odbioru robot zgaanych z wykonywaniem
warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowgmay opracowaniu dokumentacji dla zadania pn.:

Przebudowa drogi gminnej nr ewid. 2153, 2149, 290&ichary Stare — Nowe Kichary w

km 0+000 do km 1+850 deszcz nawalny 02 czerwca 2016

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkétdwy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymieniarhy

wp. 1.1.

1.3._Zakres robo6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanpwimagania dotyegce rob6t zwizanych z wykonaniem:

— warstwyscieralnej AC11 S o grulioi 5cm dla KR1

1.4.Okreslenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podane w Specyfikacjia szgodne z odpowiednimi normami i okleniami podanymi
w Specyfikacji D-M-00.00.00 — ,Wymagania Ogélne"tpk.4.

1.4.2. Beton asfaltowy (AQ - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej krusaywo uziarnieniu
réwnomiernie stopniowanym tworzy wzajemnie kligaaj sic struktue.

1.4.3. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarf® <45 mm oraz 2 mm.

1.4.4. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiard2 <2 mm, ktérego wiksza czs¢ pozostaje na
sicie 0,063 mm. Kruszywo drobne mopowstd w wyniku kruszenia lub naturalnego rozdrobnienia
skaty albozwiru lub przetworzenia kruszywa sztucznego.

1.4.5. Mieszanka mineralna (mm)-mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego estdmym sktadzie i
uziarnieniu.

1.4.6. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mm& - mieszanka mineralna z odpowiegniosciag asfaltu,
wytworzona na gaico, spetnigica okrglone wymagania.

1.4.7. Mieszanka drobnoziarnista— mieszanka mineralno-asfaltowa do warsteigralnej (z wydczeniem
asfaltu lanego), wiacej i podbudowy, w ktorej wymiar kruszywa D jestigjazy niz 16 mm.

1.4.8. Mieszanka gruboziarnista — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwigzacej i
podbudowy, w ktdrej wymiary kruszywa D jest nie gjezy nz 16 mm.

1.4.9. Pyt - kruszywo z ziaren przechagt¥ch przez sito 0,063 mm.

1.4.10. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktdra poprawiaez} asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwksza odporng@ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywawiod;;
moze by dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.11. Srodek niskowiskozowy — jest to substancja chemiczna, ktéra dodana @ataszmniejsza jego
lepkas¢ w temperaturze otaczania kruszywa, powegdwgbnizenie temperatury produkcji mieszanki
mineralno-asfaltowej oraz urdiwiajac jej wbudowanie w rfszej temperaturze niw przypadku
stosowania asfaltu bez dodatku. Wbudowana mieszamieeralno-asfaltowa wyprodukowanej z
asfaltem z dodatkiem niskowiskozowym charakteryaigetakimi samymi lub lepszymi wartciami
wymaganych parametréw normowychz nmieszanka mineralno-asfaltowej ze zwyktym asfaltem
drogowym.

1.4.12. Technologia produkcji mieszanki mineralno-asfaltowgo obnizonej temperaturze— technologia, w
ktérej w wyniku zastosowano odpowiedniego rodzagfialtu drogowego oraz odpowiedniej jego
postaci, np. asfaltu spienionego woldb zeolitem, wytwarzana jest mma o otomej temperaturze
produkcji w poréwnaniu do mma wytwarzanej w sposéadycyjny na ,gogco”. Whbudowana
mieszanka mineralno-asfaltowa wyprodukowana w teldyi o obnionej temperaturze
charakteryzuje sitakimi samymi lub lepszymi waoiami wymaganych parametréw normowych co
mieszanka mineralno-asfaltowej z asfaltem drogoyymtworzona w sposob tradycyjny).

1.4.13. Wymiar kruszywa — jest to wielké¢ ziaren kruszywa, okéona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar
sita. Przy oznaczaniu wymiaru kruszywa dopuszozatsécnéé pewnej ildci ziaren, ktére pozostgj
na gornym sicie lub przechagdprzez dolne sito, zestawu sigywanego do oznaczania wymiaru
kruszywa. Dolny wymiar sita nie by¢ réwny 0.

1.4.14. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to okréenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze
wzgledu na wymiar najwikszego kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.15. Wypeltniacz— kruszywo, ktérego wksza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.

1.4.16. Pozostate okienia § zgodne ze SpecyfikacjD-M-00.00.00 ,Wymagania Ogélne”, odémymi
normami oraz odnimymi normami.
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2. MATERIALY

2.1. OglIne zasady dotyeice materiatdw

Ogollne zasady dotygze materiatdw podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagamgélne” pkt 2

Nalezy stosowdé wymagania do materiatdw wskazanych w pktl1.3

W zakresie wymagado lepiszczy asfaltowych nale stosowa sic do normy PN-EN 12591 wraz zagnikiem
krajowym NA i PN-EN 14023 wraz zgiznikiem krajowym NA oraz PN-EN 13808 wraz z gainikiem
krajowym NA.

2.2. Asfalt

Na drogach o kategorii ruchu od KR1 do KR7, mplestosowd asfalt drogowy spetniagy wymagania
okreslone w PN-EN 12591wraz zgiznikiem krajowym lub asfalt modyfikowany polimerama drogach o
kategorii ruchu od KR3 do KR7 speilniay wymagania okrdone w PN-EN 14023 wraz z zaknikiem
krajowym.

Dopuszcza si stosowanie asfaltow specjalnych, np. asfaltow avazajowych spetniagych wymagania
aprobat technicznych.

Dobér asfaltow do betonu asfaltowego do warstwyzydej w zalenosci od kategorii ruchu podano w tablicy
2.1.

Tablica 2.1. Rodzaj lepiszcza asfaltowego do betorasfaltowego do warstwyscieralnej w zaleznosci od
kategorii ruchu

KR1-KR2
50/70
MG50-70-54/64

2.3.Wypetniacz
Nalezy stosowa wypetniacz, spetniafy wymagania podane w tablicy 2.2.

Tablica 2.2. Wymagane widciwosci wypetniacza do warstw z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci wypetniacza Wymagania
w-wa §cieralna
KR1-KR2
1 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10 zgodne z tablAd w
PN-EN 13043
2 Jakd¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nieMBg10
wyzsza ni:
3 Zawarté¢ wody wedlug PN-EN 1097-5, niel % (m/m)
wyzsza ni:
4 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez
producenta

5 Wolne przestrzenie w suchym zagczonym| Vasgus
wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana

kategoria:
6 Przyrost temperatury gkinienia wedtug PN-EN Ares8/25
13179-1, wymagana kategoria:
7 Rozpuszczalrig w wodzie wedtug PN-EN 1744-WS,o
1, kategoria nie wisza ni:
8 Zawartd¢ CaCQ w wypetiaczu wapiennym CCro
wedtug PN-EN 196-2, kategoria niezsza ni:
9 Zawartd¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczuKazo
mieszanym, wymagana kategoria:
10 | ,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2BNpekiarowana
wymagana kategoria:

2.4. Kruszywo
W zaleznoéei od kategorii ruchu naky stosowa kruszywa drobne i grube wg wymagpodanych odpowiednio

w tablicy 2.3, 2.4 i 2.5. Skladowanie kruszywa madbywa sie w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyarenkruszywa.

Tablica 2.3a. Wymagane wiéciwosci kruszywa grubego do warstwycieralnej z betonu asfaltowego
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Lp. Wiasciwosci kruszywa grubego Wymagania
KR1-KR2
Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nigspa ni: Gc85/20
Tolerancja uziarnienia, odchylenia niecksize ni wedtug Gos/is
kategorii wraz z typowym przesiewem na sitackrednich: Gooi1s
Goonzs

3 Zawartd¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie isya| f»
niz:

4 Ksztalt kruszywa wediug PN-EN 933-3 lub wedtug-BN | Flzs lub Sbs
933-4; kategoria nie wgza ni:

5 Procentowa zawaré ziaren o powierzchni przekruszone| Cpekarowana
tamanej w kruszywie grubym wedtug PN-EN 933-5; katéa
nie nizsza nk:

6 Odporné¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy PN-EN
1097-2, badanie na kruszywie o wymiarze 10/14, z@db; | LAz
kategoria nie wysza ni::

7 Odporné¢ na polerowanie kruszywa (badana na normoweSVas
frakcji kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej¢dtug
PN-EN 1097-8, kategoria niezsza nk:

8 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lulpQprg, | deklarowanal
Pssd przez

producenta

9 Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarosvan

przez
producenta

10 | Mrozoodporn& wedtug PN-EN 1367-1; badana na kruszywit0
8/11, 11/16 lub 8/16, kategoria nie #gya ni:

11 | ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN 1367-3B.a
wymagana kategoria:

12 | Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficaredtug | deklarowany
PN-EN 932-3: przez

producenta

13 | Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 174414.2;| mp0,1
kategoria nie wysza ni:

14 | Rozpad krzemianowy dwuwapniowego w kruszywieuzla | wymagana
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wediug PN-EdHporngé
1744-1 p.19.1:

15 | Rozpad zwizkbw zelaza w kruszywie z zuzla | wymagana
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wediug PN-Eddpornaé
1744-1 p.19.2:

16 | Stald¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug PN-V3zs
EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie agya ni:

*) Kruszywa grube, ktore nie spetrjajyymaganej kategorii wobec odposeona polerowanie (PSV), mody¢
stosowane, @ sg wywane w mieszance kruszyw (grubych), ktéra oblioren osiga podam wartasé

wymaganej kategorii. Obliczona wafto(PSV) mieszanki kruszywa grubego jestiniy wazorng wynikajcg z
wagowego udzialu kdego z rodzajéw kruszyw grubych przewidzianych dstozowania w mieszance
mineralno-asfaltowej oraz kategorii odporiod na polerowanie kalego z tych kruszyw. Ntwa miesza tylko
kruszywa grube kategorii P&\ wyzszej.

Tablica 2.4a. Wymagane wiéciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o gglym uziarnieniu do D<8
do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania
KR1-KR2
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; wymagana kategori G85 lub &85

2 Tolerancja uziarnienia, odchylenie nieckgze ni wedtug kategoriij GreNR
wraz z typowym przesiewem na sitactingalnich:
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3 Zawartd¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie #gga ni: fs

4 Jakd¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie i8ya ni: MBE10

5 Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonegp EzsDeklarowana
kruszywa o cjglym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. |8,
kategoria nie risza ni:

6 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: ldiekvana przez producenta

7 Nasgkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowarzez producenta

8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1¥744.14.2;| mpc0,1
kategoria nie wisza ni:

Tablica 2.5. Wymagane wiéciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o gglym uziarnieniu do D<8 do
warstwy wigzacej i §cieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wiasciwosci kruszywa drobnego Wymagania
KR1-KR2
1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; wymagana kategori G85 lub &85

2 Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie ¢kize ni wedtug| GrcNR
kategorii: wraz z typowym przesiewem na sitackrednich

Zawartd¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie gya ni: fie
4 Jakd¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie #8ya ni: MBEF10

Kanciasté¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonedecdDeklarowana
z kruszywa o cigtym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz.
8, kategoria nie asza ni:

6 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: ldekvana przez producenta
7 Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarosvarzez producenta
8 Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN 1743114.2; mepc0,1

kategoria nie wysza ni:

2.5.Srodek adhezyiny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepia asfaltowego i kruszywa, gwarantggo
odpowiedna przyczepnét (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpogomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody, naley zastosowéa srodek adhezyjny tak, aby dla konkretnej pary kruszjepiszcze wartet
przyczepnéci okreilona wedtug PN-EN 12697 , metoda A (obracanej kijtezgodnie z WT-2 wynosita co
najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okrdonym przez producenta.

Skltadowanie érodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamyopakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.6. Materialy do uszczelniania spoin i krawdzi

Do uszczelnienia petzen technologicznych tj. atzy podhiénych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w rénym czasie oraz spoin stan@ejych pohczenia rénych materiatow lub pagtzenie
warstwy asfaltowej z ugdlzeniami obcymi w nawierzchni lub pgraniczajcymi, naley stosowa:

a)materiaty termoplastyczne, jakitay asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobahigcznych,

b)emulsg asfaltows wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug nhrmaprobat technicznych

Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna 8ino

- nie mniej nk 15 mm przy grubgei warstwy technologicznej wkszej ni 2,5 cm.

Skltadowanie materiatéw termoplastycznych jest ddane tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,
warunkach okrdonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia kragdzi nalezy stosowéd asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt modyfikowaolimerami
wg PN-EN 14023 ,metoda na g@o”. Dopuszcza siinne rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat teamyich.
2.7. Materialy do zhczenia warstw konstrukciji
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Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaxyca z warstw $cieralrg) nalezy stosowa kationowe
emulsje asfaltowe oraz kationowe emulsje modyfikog polimerami wedtug PN-EN 13808 oraz WT-3
Emulsje asfaltowe 2009 .

Wymagania dotycgce wyboru emulsji kationowej asfaltowej do skrojgerzawiera SST D-04.03.01.
,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

Emulsg asfaltows mozna sktadowé& w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnyatfiornikach
pionowych z nalewaniem od dna. Nie riglenalewa& emulsji do opakowai zbiornikdw zanieczyszczonych
materiatami mineralnymi.

2.9. Wymagania dla betonu asfaltowego
Do mieszanki mineralno-asfaltowej wg niniejszej S&ilery stosowa asfalt drogowy:
- dla ruchu KR1-2 asfalt 50/70,
z obligatoryjnym dodatkiensrodka adhezyjnego posiadeg¢go aprobattechniczag.
Srodek adhezyjny naty stosowa zgodnie z warunkami podanymi w aprobacie techmafz

Wymagania dla asfaltu podano w Tablicy 5i 6 .
Tablica 5. Wiasciwosci asfaltu 50/70 wg PN-EN 12591

Wiasciwosci Metoda badania Wymagania

Penetracja w 25°C, 0,1 mm PN-EN 1426 50-70
Temperatura rgknienia, °C PN-EN 1427 46-54
Pozostatla penetracja po starzeniu, % PN-EN 1426 =50

Wzrost temperatury rgknienia po starzeniu, °C PN-EN 1427 <9

Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), PN-EN 12607-1 <0,5
Temperatug zaptonu, °C PN-EN ISO 2592 =230
Zawartg¢ sktadnikdw rozpuszczalnych, %m/m PN-EN 12592 >99,0

Uziarnienie mieszanki i zawartd¢ lepiszcza.

Wiasciwosci AC11S KR1-2
Wymiar sita od do
16 100 -
11,2 90 100
8 70 90
5,6 - R

2 30 55
0,125 8 20
0,063 5 12,0
Zawartd¢ lepiszcza Bin5,8

Wymagania wiasciwosci betonu asfaltowego:
Wymagane wigciwosci betonu asfaltowego do warstwygcieralnej KR1-KR2

Warunki Wymiar
Wiasciwosci zageszczaniawg | Metoda i warunki badania mieszanki
PN-EN 13108-20 AC11S
Zawarta¢ wolnych C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, pkt 4 Vmin 1,0
przestrzeni 2 x 50 uderzé Vmax 3,0
Wolne przestrzenie | C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, pkt 5 VFBmin 75
Wypetnione 2 x 50 uderze VFBmax 93
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lepiszczem

Zawartag¢ wolnych C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-8, pkt 5 VMAmin 14
Przestrzeni w 2 x 50 uderze

mieszance mineralne

Wrazliwo$¢ na C.1.2, ubijanie, PN-EN 12697-12, ITSR9o
dziatanie wody 2 x 35 uderze przechowywanie w 40°C

z jednym cyklem
zamraania badanie w 25°C

3. SPRZAET

3.1. OgbIne zasady dotyeice spratu

Ogollne zasady dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt

3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedigo powinien wykaza sie

mozliwoscig korzystania z nagbujgcego sprgtu:

— skrapiarki do skrapiania lepiszcza

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cgkliym lub ciglym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych,

- uktadarek do uktadania mieszanek mineralno-asfaitbvitypu zagszczanego,

- walcéw stalowych gtadkich lekkiclrednich i cgzkich,

- walcéw ogumionych,

— lekka rozsypywarka kruszywa,

— szczotki mechaniczne i/lub inne wdzenia czyszegce,

— samochoddéw samowytadowczych z przykryciem brezeyrow

- sprzt drobny
Co najmniej jeden walec stalowy w Alym zespole roboczym powinien dyvyposaony w n& do
odcinania i dociskania kraxizi cieptej mieszanki

3.2.1. Wytwdrnia mieszanki mineralno-asfaltowej (aiczarka).
Wytwornia musi posiadapetne wyposzenie zapewniafe wiaciwa jakos¢ wytwarzanej mieszanki. Dopuszcza
si¢ wytwarzanie mieszanki w otaczarce gwaraguej wiaciwe wysuszenie, wymieszanie oraz dozowanie
poszczegolnych sktadnikow.
Wytwarzanie mieszanki nie st odbywa& wylacznie przy stosowaniu automatycznego dozowanialsk¢aw.
Wytwérnia powinna posiadazasobnik do czasowego przechowywania gotowej midszcelem zapewnienia
ciggtosci produkgciji.
3.2.2. Ukladarki.
Uktadanie mieszanki nmie st odbywa& przy wyciu ukladarki sterowanej elektronicznie o wyddjio
skorelowanej z wydajriciag wytwaérni i posiadajcej nas¢pujgce wyposaenie:
- automatyczne sterowanie pozwat® na utaenie warstwy zgodnie z zaon niwelet i grubacia,
— podgrzewaa ptyte wibracyjra do wstpnego zagszczenia.
Uwaga - przy robotach na odcinkach zamigth wykonywanych catszerokdcia, szeroké¢ stotu powinna
by¢ dostosowana do szercgkdnawierzchni.
3.2.3. Walce do zagszczania.
Do zagszczania mieszanki mineralno-asfaltowej malstosowa walce statyczne ogumione i walce mieszane z
przednj osh gtadlg wibracyjm i tylng ogumiors,.
Zaleca s} stosowanie zestawu walca gtadkiego stalowego dyawesgo z walcem ogumionym oraz na
wygtadzenie walca dwuwatowegeedniego.
Walce musz by¢ wyposaone:
- w sprawny system zwihnia watdw przy #yciu ptynu, w celu niedopuszczenia do przyklejasia
mieszanki (dot. walcéw stalowych),
- w fartuchy ostonowe kot (dot. walcéw ogumionychetu utrzymania ich temperatury,
- w urzdzenia umaliwiajace regulagj cisnienia w oponach w czasie watowania,
- we wskaniki wibracji czstotliwosci drga i sity wymuszagcej (dot. walcéw wibracyjnych),
- w balast umaliwiajgcy zmiarg obcizenia.
3.2.4. Inny sprat.
Wykonawca jest zobowzany do utrzymania na budowie takiego stuzak: skrapiarka, szczotki, pita do
obcinania warstwy mieszanki, wiertnica do pobi@amébek.
3.2.5. Sprat pomiarowy.
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Na budowie musi giznajdowa& do dyspozycji nadzoru komplet przyddw pomiarowych jak: fata, klin, ¢aa,
niwelator, termometr itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne zasady dotyece transportu

Ogodlne zasady dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagag@éine” pkt 4

4.2. Asfalt

Asfalt naley przewozt zgodnie z zasadami producenta i zasadami podamyprzepisach ADR

4.3. Wypelniacz

Wypetniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviakypkich,
umazliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mma przewozi dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem i uszkodzeniem workow.

4.4. Kruszywo

Kruszywo mana przewozi dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach zabezpiegaaih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymantiaruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi wypasaymi w pokrowce
brezentowe.

W czasie transportu mieszanka betonu asfaltowegdinpa by przykryta brezentem.

Czas transportu od zatadunku do roztadunku musraviewa zachowanie temperatury wbudowania zgodnej z
ponizsz tabed.

Zaleca s stosowanie samochodow termosow z podwoéjnyeianami skrzyni wyposanej w system
ogrzewczy.

Tabela. Najnizsza i najwyzsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej w °C

Rodzaj i gatunek lepiszcza w mieszance asfaltowej emperatura, °C
35/50 150 -190
50/70 140 -180
35/50 wielorodzajowy 150 - 185
50/70 wielorodzajowy 145 -180
PMB 25/55-60 150 - 185

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robo6t
Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-M@OM,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przysipieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inwesioy Wykonawca dostarczy Inspektorowi
Nadzoru do akceptacji projekt skladu mieszanki mamm-asfaltowej w postaci recepty laboratoryjneazo
wyniki bada laboratoryjnych poszczegélinych skiadnikow.
Uwaga: Wymagane jest pozytywne zaopiniowanie recephz zastosowanych materiatow przez niezade
(niezwigzane z wykonawgrobét) laboratorium drogowe. Koszty tych batlponosi Wykonawca.
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega
— doborze sktadnikbw mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej ikei asfaltu, o minimalnej zawago asfaltu w mieszance decydujvyniki Badania
Typu oraz dopuszczone odchyiki.
Decydujacym parametrem jest zawart@g¢ wolnej przestrzeni we wbudowanej warstwie. (WT-2:214)
— okresleniu jej wiaciwosci i poréwnaniu wynikéw z zaf@niami projektowymi.
Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek maimgch do warstwy wgizacej, wyrdwnawczej i
wzmacniagcej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zaweirttsfaltu maj by¢ zgodne z WT-2:2014.
Maksymalna grulég ziarna w mieszance nie amby¢ wigksza nk 40% grubéci warstwy.

Skiad wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowejwipgéen by ustalony na podstawie
przeprowadzonej walidacji z produkcji oraz w poré@niu do préb pobranych w trakcie wykonania warstwy
Wyniki badania masy mineralno-asfaltowej powinnyelsgeé wymagania podane w WT-2:2014 zgodnie z
dopuszczonymi odchytkami. Producent mieszanki winest dostarcazydokumenty CE zgodnie z pkt.8.4.2.2
rys.3. WT-2:2014.
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Wykonana warstwacieralna z betonu asfaltowego powinna spétigmagania podane w WT-2:2016 oraz Dz.
U. 2016 poz. 124..
Uziarnienia mieszanki mineralnej powinno Kt sie w wartgciach okrélonych w WT-2:2014
z dopuszczonymi odchytkami zgodnie z WT 2 2010.
5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lulagtym zapewniajcej
prawidtowe dozowanie sktadnikéw, ich wysuszenieymieszanie oraz zachowanie temperatury skfadnikow i
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikéw, w tym ta& wstpne, powinno by wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne
z recepd. Dopuszcza sidozowanie olgtosciowe asfaltu, przy uwzgtinieniu zmiany jegogptosci w zaleznosci
od temperatury. Dozowanie skladnikdw powinné bterowane elektronicznie.

Jezeli jest przewidziane dodani@odka adhezyjnego, to powinien oncbgiozowany do asfaltu w
sposob i wiléciach okrélonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb gedni, z ukladem termostatowania,
zapewniajcym utrzymanie statej temperatury z tolerancp® C.

Minimalna i maksymalna temperatura w zbiorniku pava by zgodna z zaleceniami producenta asfaltu.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby po dodaniu wypetaia asfaltu uzyskawtasciwg
temperatug mieszanki mineralno-asfaltowej.

Minimalna i maksymalna temperatura mieszanki mimerasfaltowej powinny hyzgodne ze wskazaniami
producenta, a dla asfaltow nienormowych - wg wskgraducenta oraz zgodnie z Aprobata Technjczn

Spos6b i czas mieszania skladnikdw mieszanki minessfaltowej powinny zapewhiréwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

System dozowania dodatkéw modyfigeych lub stabilizujcych powinien zapewdi jednorodnéc¢
dozowania dodatkow do wytwarzanej mieszanki. Warwnykwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-
asfaltowej na gaco nie powinny istotnie wptywana skuteczni@ dziatania tych dodatkéw.

Nalezy tak zaplanowa produkcje mieszanki mineralno — asfaltowaby od chwili jej wytworzenia do chwili
jej wbudowania uptyeto 90+120 minut, przy czym skladowanie i transpsietnows czes¢ tego czasu. Jest to
okres niezbdny do zajcia reakcji chemicznej w asfalcie otacggim kruszywo.
5.4. Przygotowanie podiga
Podiae pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinna bgwne. Powierzchnia podta powinna
by¢ sucha, czysta i odpowiednio przygotowanym, tak adgewnd wiasciwa sczepn& miedzywarstwovy.
Przed utgeniem warstwy bitumicznej z betonu asfaltowego, tposl naley przygotowg zgodnie z
wymaganiami podanymi w D.04.03.01 ,Oczyszczenigdgienie warstw konstrukcyjnych”

Powierzchnie czotowe kraymikéw, wiazéw, wpustow itp. uszizer powinny by pokryte asfaltem lub
innym materiatem uszczelnigiym zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
5.5. Préba technologiczna
Wykonawca przed przygtieniem do produkcji mieszanki jest zobgrany do przeprowadzenia w obeétio
Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu speenie zgodnixi whasciwosci wyprodukowanej
mieszanki z recept W tym celu nalgy zaprogramow& otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu
automatycznym produkowa mieszank. Do bada naleey pobr& mieszank wyprodukowan po
ustabilizowaniu s pracy otaczarki. W przypadku produkcji mieszankienalnoasfaltowej w kilku otaczarkach
préba powinna byprzeprowadzona na kdej wytworni.
Nie dopuszcza sioceniania doktadrigi pracy otaczarki oraz prawidtowa skiadu mieszanki mineralnej na
podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi naliwg segregagj kruszywa.
Do préby technologicznej Wykonawcayje takich materiatow, jakiecdla stosowane do wykonania wtawe;j
mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
W czasie wykonywania zarobu prébnego dozowanidcibove poszczegdlnych materiatdbw skladowych
mieszanki mineralno-asfaltowej powinnydzgodne z iléciami podanymi w przedimnej przez Wykonaweci
zatwierdzonej przez hyniera recepcie. Sprawdzenie zawséeioasfaltu w mieszance oléta si wykonupc
ekstrakcg. Sprawdzenie uziarnienia mieszanki mineralnej wyhe sé poprzez analizsitowg kruszywa.
Do sprawdzenia skladu granulometrycznego mieszameralnej i zawarti asfaltu zaleca sipobra probki z
CO najmniej trzeciego zarobu po uruchomieniu pregukTolerancje zawartmi sktadnikéw mieszanki
mineralno-asfaltowej wzgtlem skltadu zaprojektowanego, powinny¢lgawarte w granicach podanych w
punkcie 6.
Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy otaczarki naky zgromadzai w silosie lub zatadowa
na samochdd. Probki do badaalery pobier& ze skrzyni samochodu zgodnie z metadkreslong w PN-EN
12697-27.
Na podstawie uzyskanych wynikowzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka probnego.
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5.6. Odcinek probny

Jezeli zazgda tego Inspektor, co najmniej na 3 dni przed rozgmem robo6t, Wykonawca wykona odcinek

prébny w celu:

— stwierdzenia czyayty sprzt jest wigciwy,

— okreslenia grubgci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedezagzeniem, koniecznej do uzyskania

wymaganej w dokumentacji projektowej grébowarstwy,

- okreslenia potrzebnej iléci przeg¢ walcow dla uzyskania prawidtiowego zagczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawcazyje takich materiatéw oraz spiz, jakie lzda stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.

Odcinek prébny powinien ldyzlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inspektora

Wykonawca mge przysipi¢c do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptdwamdcinka
prébnego przez Inspektora.

5.7. Pohczenia medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwaioi nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia p@izenia mgdzy warstwami i

ich wspOtpracy w przenoszeniu ofpgnia nawierzchni ruchem.

Podiae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gkgzenie palczenia mgdzy warstwami

konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikanigaleganiem wody radzy warstwami.

Wymagania dotycxe wykonania skropienia podia zawiera SST D-04.03.01. ,Oczyszczenie i skropieni

warstw konstrukcyjnych”.

Dla pohczenia warstwcieralna / wazaca wymagana jest wytrzymatonascinanie nie mniejsza sil,0 MPa (

procedura badawcza wg. Instrukcji laboratoryjnegdémia szczepioi migdzywarstwowej warstw asfaltowych

wg metody Leutnera z dnia 31.08.2014 r.) .

5.8. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegozenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia wgaidoby byta

nie nizsza nk 5°C dla wykonywanej warstwy grubc < 8 cm. Nie dopuszcza ¢siukladania podbudowy

z mieszanki mineralno-asfaltowej podczas opaddévostenycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

W przypadku produkcji i uktadania warstwa nawierica ACWMS w warunkach obnbnej temperatury

otoczenia (pfna jesiéd) nalezy zastosowa technologt lub dod& srodek obniajagce lepkdé lepiszcza

asfaltowego i poprawigge urabialné¢ oraz zagszczalné¢ mieszanki.

Whbudowanie i zagszczanie warstwycieralnej, wizacej i wyrbwnawczej z betonu asfaltowego

Przy doborze rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej uktadu warstw konstrukcyjnych naje
zachowé zasad mowigca, ze grubd@¢ warstwy musi by co najmniej dwuipotkrotnie wksza od wymiaru D
kruszywa danej mieszanki ¢h2,5xD).

Jezeli warstwa nawierzchni wedtug dokumentacji propekej jest zbyt gruba, aby rmaca bylo j
roztozy¢ i zagzéci¢ w pojedynczej operaciji, to warstwa ta ract sktad& z dwoch warstw technologicznych, z
ktérych kada zostaje rozimna i zagszczona w odibnej operacji. Natey zapewnt petne pajczenie midzy
tymi warstwami zgodnie z pkt.5.7.

Mieszank mineralno-asfaltow mozna wbudowywa na poditau przygotowanym zgodnie z zapisami
w punktach 5.4 5.7.

Temperatura podi@ pod rozkladanwarstwe nie maze by nizsza nk +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfalfop@vinien by zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.2.

Prace zwjzane z wbudowaniem mieszanki mineralno-asfaltowbgzg tak zaplanowg aby:

- umazliwiaty uktadanie warstwy cat szerokdcia jezdni (jeda rozkitadarly lub dwoma rozktadarkami
pracupcymi obok siebie z odpowiednim przeszgoiem), a w przypadku przebudéw i remontow o
dopuszczonym ruchu jednokierunkowym (wahadtowyneyskaicia pasa ruchu,

- dzienne dziatki robocze (tj. odcinki nawierzchni ndorych mieszanka mineralno-asfaltowa jest
wbudowywana jednego dnia) powinnycypazliwie jak najdiesze min. 200 m,

— organizacja dostaw mieszanki powinna zapéwnac rozktadarki bez zatrzynia

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltow nalezy wbudowyw& w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Nie wolno wbudowy&detonu asfaltowego, gdy na poziotworzy sé zamknéty filtr
wodny.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna leynizsza od temperatury podanej w tablicy 26.
Temperatura otoczenia m® by nizsza w wypadku stosowania ogrzewania pgatd obramowania (np.
promienniki podczerwieni, ugdzenia mikrofalowe). Temperatura powietrza powibgé&mierzona co najmniej
3 razy dziennie: przed przygieniem do robdt oraz podczas ich wykonywania wesch rownomiernie
roztazonych w planowanym czasie realizacji dziennej dziedboczej. Nie dopuszczagsukladania mieszanki
mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnegamniéy > 16 m/s).

Podczas budowy nawierzchni nafedazy¢ do utazenia wszystkich warstw przed sezonem zimowym,
aby zapewrd szczelné¢ nawierzchni i jej odporndé na dzialanie wody i mrozu. ddi w wyjgtkowym

Strona9 z 22



przypadku zachodzi konieczitopozostawienia na zignwarstwy wizacej lub wyrdwnawczej, to natg ja
powierzchniowo uszczelfiiw celu zabezpieczenia przed szkodliwym dziatanieody, mrozu i ewentualnie
srodkoéw odladzajcych.

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfalobwy dodatkiem obmajgcym temperatur
mieszania i wbudowania, naleindywidualnie okréli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 26. Minimalna temperatura otoczenia na g$t 2 m podczas wykonywania warstvggieralnej
z betonu asfaltowego

Rodzaj robét Minimalna temperatura otoczenia, °C

Warstwascieralna +5

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bywbudowywana rozkladagk wyposaong w uktad
automatycznego sterowania grébiowarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtecp projektova,
elementy wibrujce do wsfpnego zagszczenia, urdzenia do podgrzewania elementéw roboczych rozkkada
W miejscach niedogpnych dla sprgu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Przy wykonywaniu nawierzchni drég w kategorii KRédleca si stosowanie do wykonania warstwy
podajnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej do zasdaosza rozktadarki zeodkéw transportu.

Grubai¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢achsi i przy
brzegach warstwy).

Warstwy walowane powinny By rbwnomiernie zagszczone eizkimi walcami drogowymi o
charakterystyce (statycznym nacisku liniowym) zapiygcej skuteczn@ zagszczania, potwierdzanna
odcinku probnym. Do warstw z betonu asfaltowegaiyabtosowa walce drogowe stalowe gtadkie z
mozliwoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna ¢bywbudowywana rozktadagk wyposaong w uktad
automatycznego sterowania grdbiowarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokurtech projektova. W
miejscach niedogpnych dla spratu dopuszcza siwbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna bysprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejs¢ach
osi i przy brzegach warstwy).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien wykdénbadania asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralnedésivej i przedstawi wyniki tych bada Inspektorowi
Nadzoru do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czstotliwosé oraz zakres bada i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarOw w czasie wytwarzania mieszanki minesadsfaltowej podano
w tablicy 8.

Tablica 8. Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevahisfaltowej.

Lp Wyszczegolnienie bada 'V””?ma'”?‘ Iic_zba bada .
' na dziennej dziatce roboczej
1 | Dozowanie sktadnikow dozor ciagly
> Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej nalebad& na| 1 probka przy produkcji do 500Mg
probkach pobranych na budowie 2 probki przy produkcji ponad 500Mg
3 | Wisciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
4 | Wigciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
5 | Wiasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kaej dostawie
Temperatura  skladnikbw  mieszanki  mineral Q5261 ci
6 : 0z0r cagly
asfaltowej
7 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej kazdy pOJQZd przy zatadunku i w czasie
wbudowania
8 | Wyglad mieszanki mineralno asfaltowej jw.
Wiasciwosci  probek mieszanki mineralno-asfaltoweé' S
9 X . jeden raz dziennie
pobranej na budowie

6.3.2. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej
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Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej pileg wykonaniu ekstrakcji na zasadach zgodnych

z wymaganiami norm zharmonizowanych PN-EN Wynikiwpomy by zgodne z walidagj recepty

laboratoryjm z tolerancy okreslong w WT-2:2010
Dopuszcza siwykonanie badainnymi rownowanymi metodami n.p: wg Zeszytu 64 IBDiM 2002 r —

.Procedury badai projektowania sktadu i kontroli mieszanek midecaasfaltowych”. Wyniki powinny b

zgodne z receptaboratoryjn z tolerancj okreslong w WT — 2010.

6.3.3. Badanie wiaciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetracje i temperatumicknienia PiK asfaltu zgodnie z pkt. 2.3.

6.3.4. Badanie witéciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg ziytego wypetniacza naty zbadé uziarnienie i wilgotné¢ wypetniacza, natomiast petne

badanie naley wykona przy kazdej zmianie wypeiacza i w przypadku wyienia wtpliwosci, co do jego

jakosci zgodnie z pkt. 2.2.

6.3.5. Badanie wtaciwosci kruszywa
Badania niepetne kruszywa najevykonywa dla kazdej dostawy kruszywa, w zakresie:

- uziarnienia wg PN-EN 933-1 pkt 4.1.3,

- tolerancji uziarnienia wg PN-EN 933-1 pkt 4.1.3,

- zawartdci pytow wg PN-EN 933-1 pkt 4.1.4,

- ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 pkt 4.1.6 (dotykryszywa grubego),

- procentowa zawargd ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wg-EW 933-5 pkt 4.1.7
(dotyczy kruszywa grubego przekruszonego lub famane naturalnie rozdrobnionego surowca
skalnego).

Badania peine kruszywa najewykonywa przy kadej zmianie kruszywa, w zakresie oltomym w pkt 2. W

przypadku zmiany kruszywa naie opracowa nowg recep¢ laboratoryjm i uzgodné ja z Inspektorem. (w

przypadku gdy zmienia gityp petrograficzny, whkxiwosci objetosciowe lub gstas¢ ziaren o wgcej niz 0,05

Mg/m3).

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki minealno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralsfaléowej polega na odczytaniu temperatury na skali

odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczaemaperatura powinna byzgodna z wymaganiami

podanymi w recepcie laboratoryjnej i niniejszymitsS

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfabwej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowajlega na kilkukrotnym zanurzeniu termometru

W mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadna¢ pomiaru 2°C. Temperatura powinnattagodna z wymaganiami podanymi w recepcie i SST.

6.3.8. Sprawdzenie wygldu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyghdu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenieualnej jej wghdu w czasie

produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiaciwosci mieszanki mineralno asfaltowe;j

Wiasciwosci mieszanki mineralno asfaltowej najeokresla¢ na prébkach zagzczonych metadMarshalla.

Wyniki powinny by¢ zgodne z zatwierdzarreceps laboratoryjm i SST.

6.4. Badania dotycace cech geometrycznych i wkiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1. Czstotliwosé¢ oraz zakres bada i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw warstw nawierzchniowych z betonu asfakigo podaje tablica 9.

Tablica 9. Czestotliwo$¢ oraz zakres bada pomiaréw warstw nawierzchniowych z betonu asfatigo

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiarow
1 | Szeroké¢ warstwy Nie rzadziej nico 20m

2 | Réwnd¢ podhwzna warstwy kady pas ruchu planografem lubgaio 10 m

3 | Réwnd¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej o 10m

4 | Spadki poprzeczne warstwy Nie rzadzigjeco 10m

5 | Rzdne wysokéciowe Nie rzadziej ico 10m

6 | Uksztattowanie osi w planie Nie rzadzief nb 20m

7 | Gruba¢ warstwy 2 probki z kalego pasa o powierzchni do 3000 m 2
8 | Zlacza podiune i poprzeczne cala diugozigcza

9 | Krawedz, obramowanie warstwy cata diugo

10 | Wyghd warstwy ocena gita

11 | Zagszczenie warstwy 2 prébki z xdego pasa o powierzchni do 3000 m
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2. Szeroké¢ warstwy
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Szerokdé¢ warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego powinnac¢bygodna z dokumentagjprojektova,
ztolerancg + 5 cm. Szerok& warstwy asfaltowe] we] potlazonej, nie ograniczonej krasnikiem lub
opornikem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinbgé szersza z kalej strony co najmniej o grubd
warstwy na niej potonej, nie mniej jednak fni5 cm.

6.4.3 Réwnd¢ warstwy

Do oceny réwnéci podhuznej warstwy scieralnej nawierzchni drogi klasy G i drég aegych klas naley
stosowé metod pomiaru umaliwiajaca obliczanie wskanika réwndgci IRI. Wartg¢ IRl oblicza s dla
odcinkéw o dtugéci 50 m. Dopuszczalne wam wska&nika IRl wymagane przy odbiorze nawierich
okreslono w rozporadzeniu dotycacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpovaadrogi publiczne.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego wégitavskaznika rowndci IRl warstwy scieralnej nawierzchni drogi
klasy G i drog wyszych klas nie powinny lywicksze nk 2,9 mm/m. Badanie wykonujecsivediug procedury
jak podczas odbioru nawierzchni, w praw§ladzie kota.

Do oceny réwnéci poprzecznej warstw nawierzchni drog wszystkitdskechnicznych natg stosowa metod
z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metodyéwnowanej wyciu taty i klina. Pomiar naley
wykonywa w kierunku prostopadtym do osi jezdni, nazégm ocenianym pasie ruchu, nie rzadziegj co 10
m. Wymagana rowrié poprzeczna winno wyndasik 4mm.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wa&rtoodchylenia réwnéci poprzecznej warstwyscieralnej
nawierzchni drog wszystkich klas technicznycle powinna b§ wicksza nt 4 mm. Badanie wykonujeesi
wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchn

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne na odcinkach prostych i na tukaaWinny by zgodne z dokumentagcjprojektovs,
z tolerancj £ 0,5 %.

6.4.5. Rzdne wysokdciowe

Rzedne wysokéciowe powinny by zgodne z dokumentacprojektows, z tolerangi £ 1 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os podbudowy powinna kiyzgodna z dokumentacprojektowy, z tolerancj £ 5 cm.

6.4.7. Grubcé warstwy

Srednia grubét dla poszczegdélnych warstw asfaltowych ofeerinia grubéé dla catego pakietu tych warstw
powinna by zgodna z grubiwia przyjeta w projekcie konstrukcji nawierzchni. Jedynie praggu pojedynczych
wynikéw pomiaréw grubgci wykonanej warstwy oznaczane wedtug PN-EN 126874%] mog, odbiega od
projektu o wartéci podane w tablicy 10.

Tablica 10. Dopuszczalne odchyiki grébowarstwy [%]

Pakiet: warstwa

scieralna + wazaca + -

Warunki oceny podbudowa asfaltows ~ Varswascieraina
sumarycznie

Dla wartgci sredniej grubéci wbudowanej warstwy z Nie dopuszcza si Nie dopuszcza si
calego odcinka budowy zanizenia grubéci zanizenia grubéci

Dla wartaci pojedynczych wynikow pomiaréw grufao | 5%, ale nie wicej +5%

wbudowanej warstwy niz 1,0 cm

6.4.8. Zhcza podiuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny kywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofmdio osi. Zicza
w konstrukcji wielowarstwowej powinny kbyprzesunjte wzgkdem siebie o co najmniej 15 cma&ia powinny
by¢ catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny hyw poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystatv8-5 mm ponad ich
powierzchng. Warstwy bez opornikow powinny Byéwno obcgte lub wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.
6.4.10. Wyghd warstwy

Warstwa powinna mie jednolity tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, luszgzh sé

i spckanych.

6.4.11. Zagszczenie warstwy i wolna przestraew warstwie

Wskaznik zagiszczenia powinien wynasi> 98,0 % a zawarté wolnych przestrzeni w warstwie powinna
miesci¢ sie w zakresie 1,0 — 4,5 %(v\v).

6.4.12. Dokumentowanie wynikow pomiaréw i badéa

Wszystkie pomiary i wyniki badamusz by¢ opracowane na odpowiednich formularzach i podgiganzez
przedstawicieli Wykonawcy.

Stronal2z 22



Dokumenty te stanowiintegralry cz¢$¢ operatu kolaudacyjnego robot.

Wyniki badan beda brane pod uwa@ przez Zamawiajgcego do oceny jakéci robot w przypadku
ich wykonania w obecnéci Inspektora Nadzoru.

Dla oceny wykonanych warstw z betonu asfaltowegdkdvawca przedstawi wyniki batigprébek wycgtych w
miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru y pego udziale nie rzadziej niw 2 miejscach
na 6000 rpasa ruchu oraz w miejscach o niejednorodnym yazigk.

Badania powinny obejmowavszystkie cechy wymienione w punkcie 5.

Probka lkdzie reprezentacyjna dla powierzchni warstwy wyjigej z podzialu calego odcinka
na pododcinki w zaleosci od ilosci i lokalizacji pobieranych prébek.

W przypadkach budzych watpliwosci niezalenie od bada laboratoryjnych Wykonawcyddzie prowadzona
kontrola i badania laboratoryjne przez Zamagdago w niezatnym laboratorium nie zwranym

z wykonawstwem robo6t lub laboratorium Inwestora.p¢ypadku potwierdzenia niewiarygodiad wynikéw
bada Wykonawcy zostanie on olgbny kosztami pobrania probek i wykonania kadaboratoryjnych.
Badania arbitrzowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezae laboratorium, ktére nie wykonywato
bada kontrolnych. Koszty badearbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porwgkonawca.
Wykonawca zobowizany jest do udzielenia Zamawjegmu wszelkiej pomocy przy pobieraniu prébek do
bada kontrolnych oraz prowadzenia badentrolnych.

Inwestor zostawia sobie prawo wykonania liakiantrolnych w kadym przypadku w iléci zgodnej z SST bez
wzgledu na wyniki bad&a Wykonawcy przez laboratorium Inwestora.

6.5. Uziarnienie

Uziarnienie kadej prébki pobranej z finej mieszanki mineralno-asfaltowej nie ieoodbiegé od wartgci
projektowanej, z uwzgtinieniem dopuszczalnych odchytek podanych w tablity w zalénosci od liczby
wynikéw bada z danego odcinka budowy. Wyniki badaie uwzgédniajg bada kontrolnych dodatkowych.

Tablica 11. Dopuszczalne odchyiki dotgce pojedynczego wyniku badanigrédniej arytmetycznej wynikow
bada zawartgci kruszywa

Dopuszczalne odchylenie pojedynczej Dopuszczalne odchylenéeednie od
Przechodzi przez probki od zataonego skiadu [%] zalazonego skfadu [%
sito Mieszanki Mieszanki Asfalt Mieszanki Mieszanki Asfalt
drobnoziarnistg gruboziarnistel lany | drobnoziarnistg gruboziarniste lany
D -8 ++5 -9+ 45 -8 ++5 14 15 4
D/2 lub sito
charakterystyczne +7 +9 +8 +4 +4 +4
dla kruszywa
grubego
2mm 16 +7 18 +3 13 13
Sito
charakterystyczne +4 +5 i +2 +2 i
dla kruszywa
grubego
0,063mm +5 +0,6 0,5 10,3 10,3 10,25

Nalezy obliczy¢ odchyleniesrednie od wymaganej liczby waét kazdego z parametrow podanych w tablicy 11
w odniesieniu do wszystkich mieszanek, kemezbiezaca watd¢ srednia z odchyle kazdego z tych parametréw
z ostatnich 32 analiz powinnadygachowana. Zeli ktérakolwiek z wyszczegdlnionych powusj parametrow

jest poza zakresem tolerancji podanym w tablicyubljeslisrednie odchylenia przekraczajdpowiednie

wartasci podane w tablicy 11 to wyrdb jest niezgodny zwaganiami.
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6.6. Zawartds¢ lepiszcza

Zawarta¢ rozpuszczalnego lepiszcza zz#aj probki pobranej z mieszanki mineralno-asfalfowie maze
odbieg& od wartdci projektowanej, z uwzgtinieniem podanych dopuszczalnych odchytek, wzzakei od
liczby wynikéw badé z danego odcinka budowy (tablica 12). Do wynikéudé nie zalicza si bada
kontrolnych dodatkowych.

Tablica 12. Dopuszczalne odchyiki pojedynczego wyriadania gredniej arytmetycznej wynikow bafla
zawartdci lepiszcza rozpuszczalnego [%(m/m)]

Dopuszczalne odchylenie pojedynczej prohki Dopuszczalne odchylendeednie od
od zalaonego skladu [%] zalazonego sktadu [%]
Mieszanki Mieszanki Asfalt lany Mieszanki Mieszanki Asfalt lany
drobnoziarnistg gruboziarniste drobnoziarnistg gruboziarniste
zawartac +0,5 +0,6 +0,5 +0,3 +0,3 +0,25
lepiszcza

Nalezy obliczy¢ odchyleniesrednie od wymaganej liczby wastd zawartdci lepiszcza podanego w odniesieniu
do wszystkich mieszanek, kraga biezgca wartd¢ srednia z odchyle parametru z ostatnich 32 analiz powinna
by¢ zachowana. Zeli ktérykolwiek z wyszczegdélnionych povsgj parametréw jest poza zakresem tolerancji
podanym w tablicy 12 lub §& srednie odchylenia przekracaadpowiednie wartei podane w tablicy 12 to
wyrob jest niezgodny z wymaganiami.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru rob6t

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 7.
Jednostlk obmiarowy jest [nf] wykonanej warstwy nawierzchni z betonu asfaltomeg

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OgdIne zasady odbioru robot

Ogollne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapjojektova, SST | wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji wg pkt. 6 i PN-S-96025:2000 [9]daty wyniki
pozytywne.

8.2. Sposob obliczania potrcen

Jezeli Inspektor Nadzoru wprowadzi patenia z powodu wykrytych wad #cowych, grubéci, sktadu
mieszanki mineralnej, zawafm lepiszcza, wskaika zagszczenia, rowniei lub wiasciwosci
przeciwpglizgowych, to ich wysok& jest obliczana na podstawie wzoréw podanpoizej. Potgcenia
naliczane s dla wad wikszych nk dopuszczalna tolerancja wykonania.

8.2.1. Niewlgciwa grubosé warstwy
Potrcenie jest obliczane zar6wno na podstasveziniej wartéci wszystkich wartéci jednostkowych, jak
i na podstawie sumy patren czesciowych. Kwot potricenia stanowi wysza wartéc.
Jezeli rzeczywista grubi@ warstwy (warté¢ srednia) jest mniejsza od grudmd zapisanej w kontrakcie o yaej
niz wartas¢ dopuszczalna podana w pkt. 6.4.7, to niezaéeod zmiany ceny jednostkowej dokonanej w ramach
rozliczenia, poticenie jest obliczane wedlug ngstijacego wzoru:
Agw = (Pgw/100) x 3,75 x Kx F lub  AgwA? x (K x F/100), (2)
w ktorym:
Agw - poticenie, [PLN];
Pgw - wartd¢ przekroczenia w d6t wardoi dopuszczalnej 10% lub 15% grudleookreslonej w kontrakcie,

[%0];
K - koszt 1 m2 wykonanej warstwy wg kosztorysu wye/czego z narzutami, [PLN];
F - powierzchnia olgta sprawdzeniem, [m2].
Jezeli jednostkowe wart@i grubdici sg nizsze od wartéci okreslonych w kontrakcie o wicej niz dana warté
dopuszczalna podana w pkt. 6.4.7, to goetnia czsciowe dla danych powierzchnp bliczane wedtug
wzoru (1). W miejsce wartoi dopuszczalnej 10% Ilub 15% dla wacio sredniej, naley wstawt
wartas¢ dopuszczakp 10%, 15% lub 25% dla waét jednostkowych.
Przy obliczaniu wartei jednostkowych orazsrednich, dla grubimi w ramach oblicae wysokdci
potracen w punktach pomiarowych wielowarstwowych sturktbbez ogranicze 3 uwzgkdniane warstwy
potozone wyej jako kompensacja wygtujacego niedoboru gruloi.

W celu utatwienia postugiwaniagsivzorem (1), na rys. 1 i w tablicy 13, przedstawiarart@¢ parametru A' =
Pgw x 3,75 [%] w zalenosci od wart@ci Pgw.
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8.2.2. Niewl&ciwa ilos¢ zuzytego materiatu

Jezeli rzeczywista ilé¢ materiatu jest mniejsza od $d zapisanej w kontrakcie o wdej niz wartas¢
dopuszczalna podana w tablicy 13, to nieadike od zmiany ceny jednostkowej dokonanej w ramach
rozliczenia, potcenie jest obliczane wedtug wzoru (1).

Parametr P, [%]

f?'
/
/

=3,75°p,
o] ey
j=] L=
}i
/

Potracenie A'
Ead
(<
¥
f

8
/z’

/

Rys. 1 Graficzne przedstawienie wartosci parametru A'

Tab. 13. Tabelaryczne przedstawienie wanitparametru A

Py [%]| 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5,0 5,5 6 6,5 7

A [%] | 1,875 (3,75 5,625 | 7.5 |9,375|11,25(13,125| 15, | 16,875 [18,75] 20,625 | 22,5 | 24,375 (26,25

Po [%]| 7.5 [ 80| 85 90 | 95 (10,0] 10,5 [ 11,0 11,5 |12,0| 12,5 | 13,0 13,5 | 14,0

A'[%] 28,125 30 [31,875(33,75 35,62 37,5 139,375 [41,25|43,125 | 45 |46,875|48,75]|50,625 | 52,5

8.2.3. Niewldciwy sklad mieszanki mineralnej

Potrcenia oblicza si wedlug wzoréw (2) i (3) dla wszystkich bagch parametréw, proporcjonalnie do
wartasci charakteryzujcej poszczeg6lne warstwy nawierzchni o powierzaieprezentowanej przez i@y z
prébek:

- potrgcenia za niewkiwg ilos¢ ziaren mniejszych od 0,063mm

Aw=pwx KxF (2)
- potracenia za niewkiwa ilos¢ ziaren wekszych od 2,0 mm
Az=pzxKxF 3)

W ktérych:

Aw i Az - potrgcenie, [PLN]

pw i pz - wspotczynniki podane w tablicach 14 i 15;

K - koszt 1m2 warstwy wykonanej wg kosztorysu wyaemezego z narzutami, [PLN]

F - powierzchnia warstwy reprezentowana przez prdtk pomiar, [m2]

Jezeli odchyiki przekraczaj maksymalne warfoi dopuszczalne, to dany odcinek nglewylaczy¢ z
odbioru do czasu wykonania rob6t nigdlych do uzyskania wymaganych cech na tyncingd. W
takim wypadku dopuszczalny jest, za zgetton, odbiér cgciowy.

Tablica 14. Wspétczynnik pw do obliczania pot za niewtdciwa ilos¢ ziaren mniejszych od 0,063 mm w
mieszance mineralno- asfaltowej
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Wspolczynnik p,, [-]
Odchylenie od recepty Mieszanka mineralno-asfaltowa

[%0] Podzial wg klasy drogi

A, S GP, G Z,L.,D
2.1 0,0020 0,0015 0,0010
2.2 0,005 0,003 0,002
2,3 0,010 0,006 0,004
24 0,016 0,010 0,006
25 0,052 0,014 0,008
2,6 0,037 0,019 0,011
2,7 0,048 0,025 0,015
2.8 0,064 0,033 0,019
2,9 0,081 0,041 0,023
3,0 0,101 0,049 0,028
3,1 - 0,059 0,033
32 - 0,068 0,039
3,3 - 0,079 0,045
34 - 0,090 0,059
3,5 s 0,101 0,066
3,6 - - 0,075
3,7 - - 0,083
3,8 - - 0,092
3,9 - - 0,101
4,0 - ‘ -
4,1 - - -
4,2 - - -
4,3 - - -
4.4 - - -
4,5 - - -

Tablica 15. Wspotczynnik p z do obliczania po& za niewtdciwa ilos¢ ziaren wekszych od 2,0 mm
w mieszance mineralno- asfadtpw

Wspolczynnik p. [-]
Odchylenie od recepty [%] Mieszanka mineralno-asfaltowa
Podzial wg klasy drogi

A S GP.G ZLD
6 _ _ R
7 0,002 0,001 0,001
8 0,008 0.004 0,003
9 0,019 0.010 0,007
10 0,050 0,018 0,012
11 - 0,032 0,021
12 - 0,050 0,028
13 - - 0,039
14 - - 0,050

8.2.4. Niewtdciwa zawartacsé lepiszcza

Jezeli rzeczywista zawartd lepiszcza w badanej mieszance mineralno-asfaltgastjmniejsza od zawasii
deklarowanej o wicej niz wynosi warté¢ tolerancji podana w pkt. 6.3, to pstenie naley obliczy¢ wedtug
wzorow (4) i (5). Jeeli jest za mata zawaré lepiszcza dla pojedynczego wyniku badalla wartdci srednich
z 2+4 prébek to:

- dla p1< 0,3% niedobor lepiszcza obliczg siediug wzoru:

Al = (pl/100) x 30 x K x F, 4)

> 0,3 % niedobor lepiszcza oblicza siedtug wzoru:
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Al = [(pl x 130 — 30)/100] x K x F (5)

w ktérych:

Al - potracenie, [PLN];

pl - wartaé¢ przekroczenia w dét wardoi dopuszczalnej i tolerancji podanej w pk 6.3 poalstawie zawartoi
podanej przy

badaniach kontrolnych mieszanki wykonanych w ramadhioru; niedob6r ponej wartgci dopuszczalnej,
[%0];

K - cena jednostkowa wg kosztorysu wykonawczegarzutami, [PLN/m2] lub [PLN/];

F - powierzchnia obja sprawdzeniem, [m2] lub odpowiedniasdanateriatu, [t].

W celu utatwienia postugiwaniagsivzorami (4) i (5) warté& parametru A' przedstawiono na rys. 2 i w tablicy
16.

Tablica 16. Tabelaryczne przedstawienie waitparametru A' [%] jeelip| <0,3to A'=p | x 30;
jelipl >0,3toA'=pl x130-30

pi[%] 0,1 0,2 0,3 0.4 0,5 0.6
A' [%] 3 6 9 i) 35 48
Parametr p [5%d
0 0.1 0.2 0,3 0.4 05 06 0.7 0,8
0o
g
10 e
F 20 e 2
T 30 e
@
2 =,
E 40 -, .
g a
= i .
&0 8
70 R
Bl

Rys. 2 Graficzne przedstawienie wartosci parametru A' [%] jezeli p; < 0,3 to A' =p, x 30;
jezelip;>0,3to A'=p, x 130 -30

Jezeli jest za mata zawardé lepiszcza dla wartoi $rednich z pgciu i wiecej préb, to wzor na obliczenie
potracenia przybiera

post&:

Al. = (pl/100) x 100 x K X F (6)

W celu ufatwienia postugiwaniagsiwzorem (6) na rys. 3 i w tablicy 17 przedstawiovertcs¢ parametru A' =
pl x100.
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Parametrg, [%]

Potr gcenie A' [3%]

Rys. 3 Graficzne przedstawienie wartosci parametru A'

Tablica 17. Tabelaryczne przedstawienie waitparametru A
pi [%] 0,1 0,2 0,3 0.4 0,5 0,6 0,7 0,8
A" [%] 10 20 30 40 50 60 70 80

Potrcenie mana obliczy zaréwno na podstawie wasti sredniej z wszystkich waroi jednostkowych, jak i
na podstawie

sumy potgcen czsciowych dokonanych na podstawie wéctodla pojedynczego wyniku badaWyzsza
wartcs¢ jest

wartascia potracenia.

8.2.5. Niewlgciwe zagszczenie warstwy

Jezeli wskanik zagszczenia jest azy od wartéci dopuszczalnej podanej w tablicy 26, torgmenie
nalezy oblicza

zgodnie z wzorem (7):

Ag = (pZ100) x 3x K x F ©)

w ktérym:

Ag - poticenie, [PLN];

py - wartég¢ przekroczenia w dot warkoi dopuszczalnej w stosunku dgdanego wskenika zagszczenia [%];
K - cena jednostkowa wg kosztorysu wykonawczegarzutami, [PLN/m2] lub [PLN/];

F - powierzchnia obja sprawdzeniem [m2] lub odpowiedniasitanateriatu [t].

W celu ufatwienia postugiwaniagsivzorem (7) wart& parametru A'= pg 2 x 3 przedstawiono w tablicy 18
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Rys. 3. Graficzne przedstawienie wartsci parametru A’

Tablica 18. Tabelaryczne przedstawienie wiitparametru A '

. [%] 0,5 1,0 1,5 20 2,5 3,0 3,5 4,0
A% | 075 3 6,75 12 18,75 27 36,7 48

8.2.6. Niewldciwa rownosé

Potrcenie za nieréwriei mierzone wskanikiem IRI obliczane jest wedtug wzoru:

AIRI = p?ri X 0,2 X K X FIRI (8)

w ktérym:

Airi -potracenie, [PLN];

piri - zmMierzona nieréwrid powyzej ustalonej wartiei dopuszczalnej, na ocenianym odcinku, [mm/m]

K- koszt 1n? wykonanej, ocenianej warstwy wg kosztorysu wykocaago §cznie z zastosowanymi
narzutami;

FIRI - powierzchnia ocenianego pasa warsfaigralnej nawierzchni na dtugc 50m.

W przypadku, gdy warts p?ri bedzie wiksza od 1 Wykonawca jest zobgwany do usugtia wady w sposéb

uzgodniony

zZ Zamawiajcym.

Potrcenie za nieréwriei mierzone metagtaty i klina jest obliczane wedtug wzoru:

Ar=Y PP x (0,0015 x K x Fr) 9)

w ktérym:

Ar - potrgcenie, [PLN];

Pr - zmierzona nieréwié w mm powyej ustalonej wartici dopuszczalnej;

Fr - powierzchnia ocenianego pasa warstwy nawieizch dtugdéci 100 m.

W wypadku, gdyy' PP bedzie wicksza od 130 Wykonawca jest zobgrany, do usugtia wady w sposob

uzgodniony z Zamawiagym

8.2.7. Niewldciwe wiaiciwosci przeciwpaslizgowe

Potrcenia za wady trwate obliczane jest wedtug wzoru:

Asrr =Y psrt x (80 x K x Fsrt) (10)

w ktorym:

Asrr potrcenie, [PLN];

psrt - wielk@¢ zmniejszenia wartei miarodajnego wspétczynnika tarcia pggjiustalonej warti
dopuszczalnej, na ocienianym odcinku;

K - koszt 1m2 wykonanej, ocenianej warstwy wgatosysu wykonawczeg@édznie z zastosowanymi

narzutami;

Fsrt - powierzchnia ocenianego pasa warstwigralnej nawierzchni, reprezentowana przez poroigrz

warté¢ miarodajnego wspétczynnika tarcia
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8.3. Zasady posipowania w przypadku wystpienia wad i usterek
Odbiér tych rob6t polega na finalnej oceniesdlioi jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie
realizacji obiektu ulegnzakryciu.

Odbioru rob6t podlegagych zakryciu dokonuje Inspektor Nadzoru na podstadokumentow
zawierajcych komplet wynikéw laboratoryjnych obejmaych badania materiatéw, mieszanek i gotowej
warstwy oraz pomiarow cech geometrycznych.

W przypadku stwierdzenia odchylew zakresie jakéri robdt, odbierajcy ustala zakres robot
poprawkowych, zmniejsza wynagrodzenie lub nakaasjmicie wadliwe wykonanej warstwy.

Roboty poprawkowe lub usumie wadliwie wykonanej warstwy dokonuje Wykonaw@aswoj koszt
w terminie uzgodnionym z przedstawicielem Inwestora

Odbiorowi robét zanikagych podlega :

- oczyszczenie i skropienie pod#i warstw konstrukcyjnych nawierzchni;

- warstwa wyréwnawcza (profilowa);

- warstwa wzmacniaga;

- warstwa wazgca.

W przypadku wysfpienia wad i usterek Wykonawca zoberany jest do ich uswtia na wlasny koszt. Odbiér
jest maliwy po spetnieniu wymagaokreslonych w punkcie 6. SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycrce podstaw ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstaw ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania 0ogéIne9.p.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 metra kwadratowegoqmnvykonanej warstwy z betonu asfaltowego obejmuije :

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robét zgodnie z zatwierdzonym projekbeganizacji ruchu,

- opracowanie receptur,

— wytworzenie prébnej mieszanki betonu asfaltowegaupa na recepcie roboczej zaaprobowanej przez
Inzyniera/Inspektora Nadzoru,

- wykonanie odcinka prébnego, transport mieszankilaa budowy,

- zakup, dostarczenie sktadnikow i wyprodukowanie szémki mineralno-bitumicznej na podstawie
zatwierdzonych receptur,

— posmarowanie lepiszczem kredvi urzzdzer obcych,

— oczyszczenie warstw,

— skropienie emulgjasfaltovy,

— transport mieszanki na miejsce wbudowania,

— mechaniczne rozi@nie i zagszczenie warstw nawierzchni,

— obcicie kravwedzi i posmarowanie asfaltem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych, wymaganych w SST

— uporzdkowanie placu budowy.

9.3. Potmcenia

Wszystkie roboty powinny liywykonane przez Wykonawa dochowaniem maksymalnej starafuio jakosci,
bez przekraczania jakichkolwiek wastd dopuszczalnych okéenych przez niniejsgz specyfikacg. W
sporadycznych przypadkach, w razie niedotrzymaridoici dopuszczalnych:

— grubdci warstwy,

sktadu mieszanki mineralnej,

zawartdci lepiszcza,

wskaznika zagszczenia,

- réwnagci,

w zakresie nie powodagym istotnego pogorszenia Wtiwosci uzytkowych nawierzchni Zamawigy maze
wyrazic zgodt na odebraniu rob6t przy jednoczesnym greniu kwoty zaptaty zagtczes¢, gdzie wysgpuje
przekroczenie wartgi dopuszczalnych. Pagenia te powinny bywyliczone wg zasad podanych w [10], pkt.
9.2.6.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wyraag dla asfaltéw drogowych
2. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Temolbgia
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3. PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych esjidsfaltowych
4. PN-EN 13924 Asfalty i produkty asfaltowe — Wyraa@ dla asfaltéw drogowych twardych
PN-EN 14023 Asf_alty [ Ieplszcza asfaltowe — Zasady specyfikdtgi asfaltow modyfikowanych

polimerami
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniolatrwalé

6. PN-EN 13043 stosowanych na drogach, lotniskach i innych powieniach przeznaczonych dgq
ruchu

7. PN-EN 14188-1 Wypetniaczegeky i zalewy — Cgs¢ 1: Specyfikacja zalew na gmo

8. PN-EN 14188-2 Wypeltniaczegeky i zalewy — Cgs¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

9 PN-EN 12272-1 POW|erzchnlowe utrwalanie — Metody badaCzs$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozklad lepiszcza kruszywa

10. | PN-EN 12697-1 Mieszanki mlneralno-asfalt’(?wg - Metod}/ bﬁ_daleszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 1. Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego

11. | PN-EN 12697-2 Mieszanki mlneralno-asfalt’(?wg — Metody _bﬁdaleszar_wek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 2: Oznaczanie skladu ziarnowego
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

12. | PN-EN 12697-3 asfaltowych na gaco — Czs¢ 3: Odzyskiwanie asfaltu — Wyparka obrotowa
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

13. | PN-EN 12697-4 | asfaltowych na gaco — Czs¢ 4: Odzyskiwanie asfaltu — Kolumna o destylacji
frakcyjnej

14. | PN-EN 12697-5 Mieszanki mlneralno-asfalt’(?wg — Metody pﬁdmgs_zanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 5: Oznaczanieggtasci
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

15. | PN-EN 12697-6 | asfaltowych na garo — Cz$¢ 6: Oznaczanieggtaici objetosciowej metod
hydrostatycza

16. | PN-EN 12697-8 Mieszanki mlneralno—asfalt’cl)wg — Metody pﬁdaueszqnek ml_neralno- _
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 8: Oznaczanie zawatiti wolnej przestrzeni

17. | PN-EN 12697-10 Mieszanki mlneralno—asfalt’cl)we - Metody bﬁdr?.ueszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 10: Zagszczalné¢
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

18. | PN-EN 12697-11| asfaltowych na garo — Cz$¢ 11: Okrdlenie powjzania pongdzy kruszywem i
asfaltem

19. | PN-EN 12697-12 Mieszanki mlneralno—asfalt’cl)we - Metody bﬁdqugsza}ngk mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 12: Okrealenie wraliwosci na wo@

20. | PN-EN 12697-13 Mieszanki mlneralno—asfalt’c?we - Met_ody badaieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 13: Pomiar temperatury

21 | PN-EN 12697-14 Mieszanki mlneralno—asfalt’c?we - Metody’bﬁdaleszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 14: Zawarté¢ wody
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

22. | PN-EN 12697-17 asfaltowych na gaco — Czs¢ 17: Ubytek ziaren

23 | PN-EN 12697-18 Mieszanki mlneralno-asfalt’(?we - Metody_bﬁda!eszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 18: Splywanie lepiszcza

24 | PN-EN 12697-19 Mieszanki mlneralno-asfalt’(?we - Metody bﬁdalesza}nek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 19: Przepuszczal§é probek
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

25. | PN-EN 12697-20 asfaltowych na garo — Cz$¢ 20: Penetracja probek szeennych lub Marshalla

26. | PN-EN 12697-22 Mieszanki mlneralno-asfalt’(?we - Met_ody bﬁ(_]laleszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

27. | PN-EN 12697-23| asfaltowych na gaco — Czs¢ 23: Okrdlanie pgredniej wytrzymatéci na
rozcigganie probek asfaltowych

28. | PN-EN 12697-24 Mieszanki mlneralno-asfalt’(?we - Metody ’bﬁdaleszane_k mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 24: Odpornéé na zmgczenie

29. | PN-EN 12697-26 Mieszanki mlneralno-asfalt’(?we - Metody,bﬁdaleszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 26: Sztywnéc¢

30. | PN-EN 12697-27 Mieszanki mlneralno—asfalt’cl)we - Mepody pﬁda!eszanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Cz$¢ 27: Pobieranie probek

31. | PN-EN 12697-28| Mieszanki mineralno-asfaltowdetody bada mieszanek mineralno-
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asfaltowych na garo — Czs¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania

zawartdci lepiszcza, zawarfgi wody i uziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

32. | PN-EN 12697-29| asfaltowych na gaco — Cz$¢ 29: Pomiar prébki z zagzczonej mieszanki

mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

33. | PN-EN 12697-30| asfaltowych na gaco — Cz$¢ 30: Przygotowanie prébek zggczonych przez

ubijanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco — Czs¢ 33: Przygotowanie probek zgggczanych walcen]

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco — Cz$¢ 34: Badanie Marshalla

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco — Cz$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco — Cz$¢ 36: Oznaczanie grubo nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco — Cz$¢ 38: Podstawowe wyposanie i kalibracja

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

39. | PN-EN 12697-39| asfaltowych na gaco — Czé¢ 39: Oznaczanie zawagto lepiszcza

rozpuszczalnego metgdpalania

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco — Cz$¢ 40: Wodoprzepuszczalfo,in-situ”

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco — Czs¢ 41: Odpornéé na ptyny przeciwgotoledziowe

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badaieszanek mineralno-

42. | PN-EN 12697-42| asfaltowych na gaco — Czs$¢ 42: Zawarté¢ zanieczyszczew destrukcie

asfaltowym

23 | PN-EN 12697-43 Mieszanki mineralno-asfalt’(?we - Metody ’bﬁdaies_zanek mineralno-
asfaltowych na gaco — Czs¢ 43: Odpornéé na paliwo

44. | PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe ynvigania — Gg¢ 1: Beton asfaltowy

45 | PN-EN 13108-2 Mieszanl_<i mi_neralno-asfaltowe — Wymagania <42: Beton asfaltowy do

bardzo cienkich warstw

46. | PN-EN 13108-20| Mieszanki mineralno-asfaltow&'ymagania — Gg¢ 20: Badanie typu

47. | PN-EN 13108-21 g/lrl(()ejjsglrl mineralno-asfaltowe — Wymagania ¢4&21: Zaktadowa kontrola

48. | PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. £sklasyfikacji kationowych emulsji

asfaltowych

34. | PN-EN 12697-33

35. | PN-EN 12697-34

36. | PN-EN 12697-35

37. | PN-EN 12697-36

38. | PN-EN 12697-38

40. | PN-EN 12697-40

41. | PN-EN 12697-41

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejiia 29 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiafldrogi publiczne i ich usytuowanie (t.j. Dz. U. @15r. poz. 124)

2. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i poadkniowych utrwal# na drogach krajowych - WT-1
2014 - Kruszywa — Wymagania techniczne. ggahik do Zarzdzenia Generalnego Dyrektora Drég
Krajowych i Autostrad nr 46 z dnia 25 wiénéa 2014 r. i nr 8 z dnia 9 maja 2016 r.

3. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - W2@14 — cgs¢ | - Mieszanki mineralno-asfaltowe.
Wymagania Techniczne. Zaknik do Zarzdzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i
Autostrad z dnia 18 listopada 2014 roku zmieyiego zargdzenie w sprawie stosowania wymaga
technicznych na drogach krajowych dotyoych mieszanek mineralno-asfaltowych.

4. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - W2EA6 — czsé¢ Il - Wykonanie warstw nawierzchni
asfaltowych. Wymagania Techniczne. gainik do Zaradzenia nr 7 Generalnego Dyrektora Droég
Krajowych i Autostrad z dnia 9 maja 2016 roku znéggtego zargdzenie w sprawie stosowania wymaga
technicznych na drogach krajowych dotyoych mieszanek mineralno-asfaltowych.
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